
 

	 Директор завода докладывал по телефону Народному Комиссару об итогах
работы в октябре. Он перечислял цифры, проценты, называл фамилии людей.

	 Радостно было докладывать. Завод в предоктябрьском соревновании
выполнил план по всему металлургическому циклу. Но особенно хорошо
работали доменщики.

	 – Доменщики в октябре поднялись на новую ступеньку, – говорил директор.
– Они добились коэфициента использования печей – 0,77.

	 – Это очень хороший коэфициент, – заметил нарком. – Прошу передать от
моего имени благодарность всему персоналу цеха.

	 Давно уже в доменном цехе идет страстная, горячая борьба за наилучшее
использование мощностей оборудования. Здесь все те же печи, объем их
постоянен, а дают они чугуна почти в два раза больше, чем давали, скажем, в
1941 году, накануне войны. Тогда коэфициент был много выше единицы,
полезный объем печей использовался далеко не полностью. То был период
технической молодости, несовершенства.

	 Ожесточенные сражения, развернувшиеся на огромном фронте, от
Северного Ледовитого океана до Черного моря, потребовали большого
количества вооружения и боеприпасов. Южная металлургия была временно
захвачена врагом. Вся тяжесть снабжения фронта металлом легла на плечи
Урала. Партия потребовала от уральских металлургов огромного напряжения
сил.

	 ...Начальник доменного цеха Лев Яковлевич Левин, его заместитель Федор
Александрович Хилькевич, секретарь парторганизации Дмитрий
Владимирович Охотников, – молодые инициативные люди с большим жаром
взялись за новое трудное дело. Кропотливо, настойчиво воспитывали они у
мастеров и горновых любовь к освоению техники. Были периоды серьезных
неудач и провалов, были месяцы, когда цех не только не подвигался вперед,
но даже пятился назад. Это не обескураживало руководителей. Они с еще
большей педантичностью осуществляли перестройку.

	 Прежде всего надо было добиться, чтобы весь персонал почувствовал
уважение к технологической инструкции, к установленному режиму. Левин и
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Хилькевич приучили людей к порядку. Правда, пришлось немало повоевать с
некоторыми мастерами, для которых ничего не стоило самовольно изменить
дутьевой режим или снизить температуру воздуха. Жестоко боролось с
нарушителями руководство цеха. Большую помощь ему оказала партийная
организация. Они действовали единым фронтом.

	 Постепенно, шаг за шагом люди научились работать по графику – в строго
установленные часы выпускать шлак, чугун, научились вести процессы
форсированно, на высоком дутье, не допуская зависаний и осадок. Крепко
помогли доменщикам в этом высокогорские горняки и коксовики, за
последнее время значительно улучшившие качество поставляемого сырья и
топлива.

	 Начальник смены Костин, мастера тт. Ткаченко, Сапожников, Пушкин
уверенно и точно руководят сейчас производственными процессами. За
последний год они крепко возмужали, приобрели недюжинный опыт, знания.
Повысили свою квалификацию первые горновые, старшие газовщики,
машинисты вагоновесов. Состав бригад почти не изменился. А это имеет
большое значение для такого капризного производства, как доменное.

	 Коллектив новотагильских доменщиков стал зрелым. Ему по плечу
разрешать любые технические задачи.

	 Ни один завод Советского Союза и передовых капиталистических стран
Европы и Америки еще никогда не достигал такого среднемесячного
коэфициента, которого добились доменщики Ново-Тагильского завода. Разве
это не техническая победа? В дни войны могучий сталинский Урал стал
двигателем прогресса в технике.

	 Недаром доменный цех Ново-Тагильского завода вот уже шесть месяцев
носит почетное звание лучшего доменного цеха Советского Союза и держит в
своих руках переходящее красное знамя Государственного Комитета
Обороны.

	 Г. ЮРЬЕВ.
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