
 

	 Один из крупнейших участков завода им. Дзержинского
–&nbsp;фасоннолитейный цех долгое время не выполнял программу по
основным деталям для вагоносборочных цехов, и по автосцепке. Перестроив
работу на военный лад, все подчинив интересам фронта, цех в дни войны дает
столько продукции, сколько еще не давал за все время своего пятилетнего
существования.

	 Сталелитейщики, как и весь многомиллионный советский народ, умножил
свою энергию. На призыв великого Сталина – все для фронта, все для победы
над врагом, больше металла, нефти, угля, машин для производства танков,
пушек, самолетов, снарядов, – советские патриоты отвечают небывалым
трудовым подъемом. Охваченные единым патриотическим подъемом
сталелитейщики за июль дали продукции в два раза больше против
предыдущего месяца.

	 В августе коллектив цеха трудится, не считаясь со временем, не жалея
своих сил и одерживает новые производственные победы.

	 ***

	 Громко стучат сложные формовочные машины, заглушая гул моторов.
Скользят по швеллерным балкам мостовые краны, увлекая за собой раз-
ливные ковши. Стройными рядами передвигаются по многочисленным
рольгангам причудливой формы отлитые детали. Сосредоточены люди, их
движения быстры и четки. Все напоминает фронт. Здесь также куется побе-
да. Сталелитейщики ни на минуту не забывают, что каждая тонна продукции
– удар по врагу. Больше стали, больше вагонов высокого качества. – Под
таким лозунгом работают рабочие и командиры производства. К этому их
призывает и другой лозунг, прикрепленный у подмостков литейного пролета:

	 «... Бить фашистов без пощады, с неба, с суши, ночью, днем; на удар –
тройным ударом, на огонь – тройным огнем!».

	 Претворяя в жизнь боевые лозунги, сталелитейщики систематически
выполняют производственные задания, заменяя своих товарищей, ушедших
на фронт громить фашистских собак.

	 Когда ремонтного мастера формовочного отделения тов. Шеина призвали в
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действующую армию, механик Андрей Федорович Макаров решил по
совместительству и без оплаты за этот труд выполнять обязанности мастера
по ремонту формовочных машин. Тов. Макаров проявил инициативу по
реконструкции формовочного участка, показав недюжинные способности,
сметку и оперативность. Так, замену рольгангов рельсами и тележками в
одну нитку Андрей Федорович со своей бригадой произвел в течение трех
дней, в то время как один из отделов завода потребовал для этой работы
двухнедельный срок.

	 Такую же замечательную инициативу проявил технолог
Александр&nbsp;Степанович Бородин, который выполняет по
совместительству обязанности мастера формовки вместо тов. Глазунова,
ушедшего на фронт. Тов. Бородин ввел в производство новый вид балки. Это
улучшило качество, прочность продукции, уменьшило расход электродов и
ускорило обрубку в очистном отделении.

	 Старший мастер очистного отделения Константин Леонтьевич Игошин –
отличный организатор, руководитель и агитатор. В его смене нет производ-
ственных «прорех», невыполнения заданий. Четкость, слаженность, дис-
циплина – вот отличительные черты этой смены.

	 Константин Леонтьевич теснейшим образом увязывает кипучую производ-
ственную деятельность своего коллектива с страстной наступательной аги-
тацией. Этого замечательного агитатора можно часто видеть в обеденный
перерыв в красном уголке за чтением сводок Советского информбюро и бое-
вых эпизодов борьбы героической Красной Армии. Командир и агитатор
просто и понятно рассказывает своим рабочим о том, что они должны по-
казывать на трудовом фронте такие же образцы отваги и доблести, какими
славятся бойцы нашей могучей Красной Армии. Призыв своего командира
горячо подхватывают и стахановцы, подкрепляя свои обязательства
большевистскими делами. Например, в августе тов. Игошин прочитал в смене
эпизод «Четыре товарища». На следующий день рабочие передового мастера
дали двойную производительность.

	 Так в тылу куется победа нашей славной Красной Армии над коварным
врагом.&nbsp;&nbsp;

	 М. ШМАКОВ.
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